PROTOKOL ¢11850470 16 00

o0 vecnom odovzdani a prevzati dokaienej stavby:
~,Radni énév veza, obnova cifernika hodin*
v MC Bratislava — Staré Mesto

I. U&astnici

Vlastnik: Hlavné mesto SR Bratislava
Primacialne nam. 1
814 99 Bratislava

zastupeny: JUDr. Ivo Nesrovnal, LL.M.
primator Hl. mesta SR Bratislavy

Odovzdavajuci: Generalny investor Bratislavy
Zaporozska 5
852 92 Bratislava
zastupeny: PhDr. Vladimir GaSperak
riadite’

Preberajuci: Muzeum mesta Bratislavy
Radnina ul.¢.1
815 18 Bratislava
zastupeny: PhDr.Peter Hyross
riadite’

[I. Dévod odovzdania

Hlavné mesto SR Bratislava je vlastnikom stavbysgp. ¢. 501 situovanej na
pozemku registra ,C* KN par€. 1, k. 0. Staré Mesto, zapisanej nad.\1656.

Muzeum mesta Bratislavy v sulade so Statitom hlkwnénesta SR Bratislavy
zabezpéuje spravu Narodnej kulturnej pamiatky — budovyisd@cislo 501 postavenej na
pozemku .1, na zaklade Protokolu o zvereni majetku hlavmabsta zo th 24.8.1994.

Zmluvné strany sa v stlade so Statitom hlavnéhdan®R Bratislavy a na zaklade
splnomocnenia Hlavného mesta SR Bratislavy dohmadbdovzdani stavbyRadni¢na veza,
obnova cifernika hodin“ po jej dokoweni, do majetku Hlavhému mestu SR Bratislavy
a spravy prislusnej mestskej organizacie, ktoroMjgeum mesta Bratislavy, ako ozeay
preberajdci.

[1l. Predmet odovzdania

Predmetom odovzdania a prevzatia je dékod stavbaRadni¢nd veZa, obnova
cifernika hodin uskut@nenana budove supisnéslo 501 postavenej na pozemkad.p, k. U.
Staré Mesto v sprave MUzea mesta Bratislava.



Miesto stavby. Bratislava, Mestsk&ag’ Bratislava — Staré Mesto
k. 0. Staré Mesto paré. 1 supisné€islo 501

Stavebnik: Hlavné mesto SR Bratislava
Primacialne nam. 1
814 99 Bratislava

Zhotovitel’: Mgr. Andrej Banik - BARDI
Mateja Bela 8
811 06 Bratislava

Stavebné povolenie -ohlasenie udrziavacich pragdala
Mestskatag’ Bratislava — Staré Mesto
Vajanského nabreZie 3
814 21 Bratislava

Udrziavacie prace realizované na plochach cifewnikodin a raiciek hodinového
stroja hodin na fasdde Ratim¢j veze v rozsahu reStauratorskej obnovy a podikien
vydaného rozhodnutia KPU boli dok@né a odovzdané do uZzivania spravcovi Muzeu
mesta Bratislavy preberacim konanim, ktoré sa ogkild dna 08.06.2016.

IV. Hodnota odovzdavaného a preberaného majetku
Pre (&ely vykonu spravy sa odovzdavany majetokleisuje v stlade so Statttom
Hlavného mesta SR Bratislavy organizacii, ktoraongva operativnu spravu v nasledovnom
financnom objeme:

Muzeum mesta Bratislavy —prispevkové organizicia mesta Bratislavy

Nazov majetku suma v Eur
dokl. ¢./FA ¢. 020616 udrZiavacie prace 19 992,00
v celkovej hodnote v € 19 992,00

slovom: Devéatnétisicdeva@stodevadesiatdva eur

V. Termin a dbsledky odovzdania a prevzatia

V sulade <l. II. tohto protokoluGeneralny investor Bratislavy vecne odovzdava a
Mulazeum mesta Bratislavy prebera predmet odovzddefnovany l. Il a IV. tohto
protokolu diom podpisania protokolu poslednou zo zmluvnychnstidvedenym tlom
prechadza vlastnictvo dok&smej stavby na Hlavné mesto SR Bratislavu a v royrdai
vznika sprava predmetu prevodu v prospech orgaeizBtizeum mesta Bratislavy so
vSetkymi pravami a povinnéami viastnika a spravcu.

Sasne sa nadobudacia hodnota stavby’gol V. odpisuje z Gtu rozostavanosti
042 odovzdavajucej organizacie.



VI. Ostatné ustanovenia

Protokol nadobudne platnbsiiom jeho podpisu poslednou zo zmluvnych stran.
Protokol je povinne zvergpvanou listinou pokh 8§ 5a zakona. 211/2000 Z.z. o slobodnom
pristupe k informaciam v zneni neskorSich predpsmadobidadinnos’ pod’a ust. § 47a
ods.1 zakon&. 40/1964 Zb. v zneni neskorSich predpiséerd nasledujucim po dni jeho
zverejnenia na webovom sidle Hlavného mesta SRsEray.

Tento protokol bol vyhotoveny v 14-ich, slovom: réstich rovnopisoch. Hlavné
mesto SR Bratislava obdrzi §e®vnopisov, Generalny investor Bratislavy Styrheyovenia
a Mazeom mesta Bratislavy rovnako Styri rovnopagytd protokolu.

Slag’ou vecného odovzdania a prevzatia je Zoznam pr{bdkladov), tvoriaci
prilohuc¢. 1, ktory obsahuije :

- zaverénu dokumentaciu predmetnych prac spracovanu zhiefown obnovy

Mgr. Andrejom Banikom v jani 2016,

- technicke listy materialov pouzitych pri obnove,

- plan uzivania z dévodu dlhodobého zachovania wbmej farebnosti a tym

predZenia zivotnosti vzfkadu plochy cifernikov,

- kopiu dokl.¢./FA ¢. 020616 - udrziavacie prace ziwad)9.06.2016

a ktory Generalny investor Bratislavy odovzdal Milzeesta Bratislavy listom zn.
1111/2016/222 zoith 01.07.2016.

VSetky zastnené strany tohto protokolutagne prehlasuju, Ze si Protokol o vechom
odovzdani a prevzati dok&nej stavby prétali, porozumeli jeho obsahu a suhlasia so
vSetkymi jeho ustanoveniandio potvrdzuju svojim podpisom.

V Bratislave da 5.9.2016

Odovzdavajuci: Preberajuci:
PhDr. Vladimir GaSperak, v.r. PhDrtePélyross, v.r.
riaditel riadité

Vlastnik:

JUDr. Ivo Nesrovnial,.M., v.r.
primétor hl. mesf Bratislavy

Priloha¢.1



PUVP

Plan vZivania verejnej prace

Stavba: Radni¢ng veda — rekonstrukeia cifernika hodin

Stavebnik: Generalny investor Bratislavy
| Zaporozska 5, 85292 Bratislava 5
Zhotovitel': Mgr. Andrej Banik — BARDI
Mateja Bela 8, 81106 Bratislava
Détum: 9.6.2016

Plochy cifernikov st opatrené povrchovou Gpravou, ktors nevyZaduje Ziadne
d’alSie oSetrovanie. Doporu¢ujeme raz za tri roky povrch cifernikov zPahka
umyt’ navlhéenou hubkou od atmosférickych povlakov bez pouZitia agresivnych
sapondtov. Zakézané je pouzit prostriedky obsahujtice abrazivne materidly,
kyseliny alebo organické rozpustadla. Nie je povolené ani pouZitie zdrsnenych
brisnych hubiek, drdtenych kefiek alebo kovovej vaty.

BARD | ,
Mgr. Andrej Banik
. YHeia Belas
Y 2 ST TN

Megr. Andrej Banik
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e STUDENTSKA 1727 TURNOV 51101
1G0: 27543790 DIC: CZ27543790

Web: www. bodyoolor.cz

Body Tmel s Hlinikem-ALU

Body Tmel Softje Dvouslozkovy, polyesterovy tmel s hlinfkem, Je vhodny na kovové i devéné povrchy. Je Jjemny, md
velkou pinfci schopnost, Md dobré viastnosti i v silngjgich vrstvdch. Dobre sndst otfesy a chvénl. Rychle schne, je
snadno brousitelny brusnymi papiry zrnitosti P8O - 120 a ddvd hladky a neporézni povreh.

Pro tmeleni velkych a stFednich nerovnost! karoserii (¢cca 2 - Bmm). Vhodny na kov i dieve.

INFORMACE O VYROBKU

Bruh : Polyesterovy dvouslozkovy stérkovy tmel s jemnou konzistenci

Zplisob aplikace ! PruZnou stérkou

Redénf i Neredi se

TuZidlo ¢ BODY HARDENER dodévd se s tmelem. Max. objemovy pomér tuzeni: 2 - 3%
Doba schnuti 1 10 - 20 min/20°C

Odstiny : Hlintkovy

Skladovatelnost : Skladujte mezi 5°C a3 40 °C

PRIPRAVA POVRCHU - APLIKACE

Opravovany povrch zdrsnit (brousenim). Odstranit korozi, Odmastit Body Antisilem a osugit,

PFipravit potFebné mnofstvi tmelu a tusidla ve stanoveném poméru. Dobre promichat. Spotrebovat do 5 ~ 7 minut.
Trelit stérkou, tloustka jedné vrstvy 3 - 5 mm.

Po vytvrzeni pFebrousit za sucha brusnym papirem zrnitosti P120, PFi brougeni pod vodou je nutné povrch dikladng
vysusit!

Pred lakovdnim emaily je nutné vzniklé nedodélky (chyby po brusnych papirech) pFetmelit jemnym tmelem, vét3! plochy
stfikacim tmelem o zdkladovym plnigem BODY 333 (334, 335). Aplikaci neprovédéjte na primém slunci
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TECHNICKY LIST
GALVINOL (3202)
RUST-OLEUM Netherlands B.V

4700 AC Roosendaal
Holandsko

Tradix Slovakia spol.sr. o.
Koval'skd 1A

040 15 Koice

1C0: 36 177 831

tel.: + 421 55 7288551-3
e-mail: tradix@tradix.sk

GALVINOL /3202/ je ¥pecidiny zikladovy pripravok urfeny na povrchy so zlou
prilnavostou — predovietkym na pozinkovanu ocel’ a farebné kovy. GALVINOL sa
nanasa v &o najtendej vrstve, Pevne pril'nie na podklad a zostiva mierne lepivy. Tym je
umoznené kvalitné prifnutie vrchnych naterov k podkiadu. Pripravok je zloZeny
z rozpUdtadla, z akrylovej Zivice a zo Specialnej prisady. Teoreticky mo¥no z I litra
GALVINOLU oetrit az 35m” plochy.

Aplikuje sa Stetcom alebo vzduchovym striekanim,

Zakladovy pripravok GALVINOL 3202 sa pouZiva na hladké neporovité podklady
so zlou prifnavostou, ako je pozinkovany plech, nerezovd ocel, hiinik, med’, sklo,
porcelan a iné hladké povrehy. Vhodnym vrchnym naterom Je Alkyton

a Alkyton K1..

Vyslednd Gprava: lepkavy
Farba: modrasta/transparentng
Hustota: 0,87 kg/l
Sugina: 6,9% obj. 3,2% vihova
Viskozita: 16 — 24sec, Fordov pohérik 4 pri 20°C
Doporuéend hrabka néteru: sa neuvidza
Zasychanie 20°C / 50% RV
Na dotyk zostdva lepivy

Pre manipuléciu Zostdva lepivy
Pretieratelny po 30min najneskér do 24 hodin
* RV = relativna vlhkos? vzduchu

Tepelna cdolnost’; 100°C (suché teplo),
Teoreticks: 35 m*/ltr
Praktick4: zavisi od faktorov ako je drsnost’

podkladu, straty materidlu poZas apiikécie a pod.

Odstraiite olej, mastnotu a akikolvek int kontaminaciu povrchu alkalickym (RO ND
14) alebo tlakovym (pamym) &istenim v kombinacii s vhodnymi detergentmi. Staré
natery musia byt odstrnené (plne. Znegistenie soPami, bielou hrdzou a inymi
produktmi oxidécie odstréfite podPa moZnosti krabkou, ocelovou kefou alebo
chemicky, pripravkom Rust-Oleum Sufta-etch RO 108 . Povrch musi byt' podas
aplikacie suchy a &isty. GALVINOL sa neodporida pouZit’ tam, kde ochranné vrstva
zinku neplnf svoju funkeiu a plech koroduje. Takéto miesta o¥etrite zakladovymi
natermi PRIMER +(569-580) alebo Penetrator 769.

Pripravok pred pouZitim dékladne premiegajte. Najlepsie vysledky dosiahnete tenkym
rovhomernym filmom. '

Pripravok podl'a moZnosti neried'te. Nizka viskozita umoziiuje 'ahké nanasanie takmer
za vietkych podmienok.
Stetec:

Stetinami.

Vzduchové striekanie: velkost trysky 0,7-1,2 mm tlak: 2-4 bary

Ak je nutné v pripade vzduchového striekania pridat riedidlo, pouZite $6001 aZ do
100%. Bezvzduchové striekanie a nana3anie valiekom sa neodporiiéa.

20% S6001 —86005 pouzivajte Stetce s dlhymi prirodnymi
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TECHNICKY LIST

Riedidlo C6600

Povolena teplota vzduchu upravovaného povrchu a farby je medzi 5 a 35°C, relativna
vlhkost’ vzduchu mé byt niZSia ako 85%. ‘Teplota povrchu musi byt’ najmenej 3°C nad
rosnym bodom,

Aby ste predisli usadzovaniu prachu a $piny na lepkavom povrchu pretierajte vrchnymi
ndtermi pokial’ je to moné ihned po uplynutf 30 minut,

Karta bezpeénostnych tdajov.

Pir rokov od datumu vyroby v uzavretych nadobach na suchom, dobre vetranom mieste
pri teplotich 5-35° C . Vyvarovat' sa priamemu sinednému Fareniu.

0,251
0,751
5,001

Této informécia je podand v dobrom Gmysle, Vyrobea ani dovozca nezodpoveda za akékolvek riziko alebo
ndroky, ktoré méZu vyplyvat z pouZivania jeho vyrobkov mimo jeho dohlad, Spotetnost si vyhradzuje pravo
upravit’ idaje bez predehddzajticeho oznamenia
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TECHNICKY LIST

ALKYTON HLADKY

Tradix Slovakia spol.sr. o. RUST-OLEUM Netherlands B.V
Kovalskd 1A 4700 AC Roosendaal

040 15 Kosice Holandsko

1C0: 36 177 831
tel.: +421 55 7288551-3
e-mail: tradix@tradix.sk

ALKYTON je ndterovd hmota na baze alkydovych Zivic modifikovanych uretanmi.
Niter ALKYTON vykazuje vynikajiicu pruznost, odolnost vo&i tderu a dobri
charakteristiku zasychania i pri ni¥&ich teplotich /od + 5°C /. ALKYTON kryje v Ivrstve
v celom spektre dodavanych odtiefiov. Uginné antikorézne pigmenty vytvaraja dlhodoba
antikor6znu ochranu. Vyrobok mé velmi dobru prifnavost aj na skorodovany povrch po
ruénom o&isteni. PouZité rozpidtadis doddvaji vyrobku vynikajticu zlievatelnost’ - pri
aplikacii $tetcom mozno dosiahnut’ vzhlad podobnej  kvality ako pri striekani.
Modifikacia alkydovych Zivic uretinmi dodiva vyrobku dlhodobti farebnii stilost a
podstatrie predizuje lesk.

ALKYTON je predovietkym urdeny na néter novych ale aj skorodovanych Zeleznych
kovov v exteriéroch, ALKYTON mozno aplikovat’ priamo na kov v prostredi s miernym
priemyselnym znegistenim, alebo pousit’ v systéme so zakladnymi ndtermi RUST -
OLEUM na kovové konstrukcie vystavené agresivnejdiemu priemyselnému prostrediu.
ZvySenie antikordznej ochrany moino dosiahnuf v systéme s rychlo schniicim
antikoréznym zakladom PRIMER+. Tam, kde nemo#no povrch dobre ogistit’ pouZite
antikorézny zéklad PENETRATOR. V pripade priemyselnych aplikdcii pouzivajte
zékladné natery RO 1060, RO 1080 Novy a zoxidovany pozinkovany plech vyZaduje
predipravu pomocou zékladného nateru GALVINOL.

Vd'aka svojej extrémnej pruznosti a odolnosti vodi posobeniu vonkajgich vplyvov mono
ALKYTON nana3at’ aj na drevo v exteriéroch.

ALKYTON je moZné pouZit’ aj na nater beténu. Nie je viak ureny na nater beténovych
podlah .

ALKYTON nie je vhodny pre nétery detskych hradiek a pre styk s potravinami.
ALKYTON nie je uréeny pre trvaly ponor.

ALKYTON je moZne nanagat’ $tetcom, valéekom a striekanim,

Vzhlad: leskly , satén, &ierna a bicla aj v matnom prevedeni

Farba: vybrané odtiene RAL + stricborni a zlatd
MNa objednivku zakaznika je mozné pripravit
akykoPvek odtiefi RAL/

Hustota: 1.07 kg/litr + 0.1 v zédvislosti na odtieni

Sudina: 52 5% obj.+ 2 v z4vislosti na odtieni

Viskozita: 105-110 KU pri 20°C

Doporudend hritbka niteru; 50pm suchy film=95um mokry film v jednej

vrstve /ak je néter aplikovany ako samozdkladovy
v exteriéroch, je doporutené pre dlhodobi
antikoréznu ochranu nané%at’ dve vrstvy, alebo
pouZit’ vhodné zékladné farby/.

Maximalna hribka 1 vrstvy nateru: 80um suchy film = 150um mokry film.
Ak je nand%and viGiia vrstva nétery, doba
zasychania bude podstatne prediZena.

Tepelnd odolnost”: 90°C (suchéteplo) pri zvyienej teplote
mdZe dgjst’ k vyblednutiu farby.
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TECHNICKY LIST

Zasychanie Podl'a ASTM D1640-69

Zasychanie 20°C/50% RV 5°C/60%RV 30°C/ 50% RV
Na prach 2 hodiny 3 hodiny 1,5 hodiny
Na dotyk 4 hodiny 6 hodin 3 hodiny
Premanipuldciu_ | 8hodin | i6hodin | Ghodin |
 Pretieratelny | 16hodin 24 hodin _ 8hodin
Celkom vytvrdeny 7 dni 14 dni 5 dni
* RV =relativna vihkost' vzduchu
Teoreticka: 10,5 m*/ltr pri 50pm suchého filmu, v zavislosti
na odtieni.
Prakticka: zdvisi od faktorov ako je poréznost’ a drsnost’

podkladu, straty materidlu podas aplikacie a pod.

Odstrérite olej, mastnotu a akukolvek inii kontaminaciu povrchu alkalickym

(RO ND 14) alebo tlakovym (parnym) &istenim v kombinacii s vhodnymi detergentmi.
Odstrénite okuje, korézne splodiny a zvy$ky starych farieb skrabkou a ocelovou kefou na
stupefi St 2/3 (ISO 8501-1: 1988) alebo otrieskajte na stupeii Sa 2'/,. Staré, dobre prilnuté
natery zdrsnite pre zaistenie dobrej prifnavosti a overte kompatibilitu s natermi RUST-
OLEUM. Povrch musi byt pred aj poéas aplikécie suchy a &isty.

Farbu pred pouZitim dokladne premieajte. PokiaF je to moné tak neried'te / riedenie je
nevyhnutné pokial’ aplikdciu robite pri nizkych teplotich/. Vysoké nariedenie zniZuje
podiel sudiny a tym aj hribku naterového filmu. Riedenie méZe ovplyvnit dobu
zasychania,

V prostredi C1 ~C2 sa obvykle nané$a na vhodny zéklad v jednej vrstve. V prostredi C3-
C4 je obvykle nutné aplikovat' 2 vrstvy zdkladného néteru a jednu vrstvu Alkytonu,
v pripade oceli, a 2 vrstvy Alkytonu v pripade galvanizovaného povrchu,

Stetec: PouZivajte ploché Stetce s prirodnym dlhym viasom,
Najprv natrite farbou kritické miesta -- hrany, zIé
pristupné miesta, matice a hlavice skrutiek, nity atd’. Po
zaschnuti urobte kompletny nater.

Riedenie max. 10% obj. riedidla S 6003,

Valéek: PouZivajte perlonové 8mm, alebo mohérové 4-6 mm valéeky
Nanagajte farbu rovnomerne v jednom smere.
Vyhnite sa opakevanym tahom val¥eka na jednom
mieste a tladeniu na vaidek.
Aplikicia valdekom méZe vyZadovat nanesenie dvoch
vrstiev na dosiahnutie doporudéenej hriibky suchého filmu
50um.
Riedenie max. 10% obj. riedidla S 6003.

Vzduchové striekanie:  Riedenie 10 - 30% obj. riedidla S 6001.
velkost trysky: 1-1,5mm tlak 2-4 bary
Kontrolujte hrabku mokrého filmu.
Bezvzduchové striekanie: Riedenie aZ 20% obj. riedidla S 6001
velkost' trysky:  0,009-0,013 inch
tlak kvapaliny:150-2G0 barov
Kontrolujte hrobku mokrého filmu, Vyvarujte
5 se nanafaniu nadlimitnych hriibok filmu.
Cistenie nastrojov: Riedidlo § 6005, C 6000.
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Povolen4 teplota vzduchu, upravovaného povrchu a farby je medzi § a 35°C, relativna
vihkost’ vzduchu mé byt niZ3ia nez 85%. Teplota povrchu musi byt® najmenej 3°C nad
rosnym bodom. WNéter je az do Uplného vyzretia nachylnej$i k mechanickému
poskodeniu. Pri dlh$om kontakte dvoch natretych ploch pod tlakom, mé¥e déjst’ k ich
Zlepeniu,

Vystavenie nateru hmle, rose alebo vysokej vihkosti a kondenzacii v prvych hodinich po
aplikdcii mdZe viest k zmatneniu néteru a urychlenému vzniku kordzie. Optimalne
podmienky pre aplikéciu si: teplota 20°C a relativna vihkost pod 70%. K. néteru musi byt
zaisteny pocas schnutia dostatoény prived vzduchu.

0,25 - 0,75 - 5,0 litrov

Karta bezpecnostnych ddajov,
Pat rokov od datumu vyroby v uzavretych nadobach na suchom, dobre vetranom mieste

pri teplotich 5-35° C, Vyvarovat sa priamemu slneénému Ziareniu

Této informécia je poddvana v dobrom amysle. Vyrobea ani dovozca nezodpoveda za akékol'vek riziko alebo
naroky, ktoré mbZu vyplyvat’ z pouZivania jeho virobkov mimo jeho dohPad. Spolodnost’ si vyhradzuje pravo
upravit’ iidaje bez predchddzajliceho oznamenia.
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Technical Da She

CLEARCOATS

o 0448-GB

UHS Hardeners 18-17" DIN4 @ 1,2-1,4 mm 19-15 min. Alr drying at 20°C
1000 mi+ at 20°C 4 Atm Tack free: 2-4 h
150 ml+ HVLP: Through-dry 16-24 h
250-350 ml @ 1,.4mm Low bake at 60°C
2,5 Atm 30 min.
HS Hardeners Pollife at20° C: N° of coats: 2
1000 ml + 88h
250 ml +
300-350 mi
DESCRIPTION

Two-pack acrylic matt clear.

USE
Suitable for finishing cars and motorcycles parts already coated with Matt Basecoat, series HYDROFAN or
BSB.

CHARACTERISTICS

Easy to apply

Very good scratch resistance

Uniform matt aspect

Very good light and weather resistance

Suitable to be used mixed with 09896 MACROFAN HS 2000 SAT to obtain different matt levels

SUBSTRATE PREPARATION

Can be applied on surfaces already coated with HYDROFAN or BSB Matt Basecoat after flash-off.
The product can be applied directly on ABS or PC/ABS substrates after degreasing with 00617 PLASTIC

CLEANER.

APPLICATION
Spray application.

By weight and by volume
Mixing ratio: HS Hardeners UHS Hardeners
00890 MACROFAN HS 2000 MATT 1000 parts 1000 parts
00174 — 00362 - 00379 HS HARDENERS 250 parts
MH100 — MH110 - MH115 UHS HARDENERS 150 parts
00740 -00741 -00742 -00755 THINNERS AUTOREFINISHING 300-350 parts 250-350 parts

Pot-iife at 20 °C: 6-8 hours

Spray viscosity at 20°C: 16-17" DIN 4

Air cap @: 1.2 - 1.4 mm (traditional guns); 1.4 mm (HVLP guns)

Air pressure: 4 Atm (traditional guns); 2.5 Atm (HVLP guns)

Number of coats; 2

Suggested film thickness: 25-30 u

Coverage (theoretic value): 1 | mixture = 7.5 m? by 25

DIR 2004/42/CE: Special finishes IIBfe - VOC ready for use 840 g/l
This product ready for use contains at most 700 g/Ivoc

' LECHLER S.p.A. 22100 Como Italy — Via Cecilio 17 Tel. +39/031/586.111 .




DRYING TIME

Air drying at 20 °C
Handling: 2-4 hours
Through-dry: 16-24 hours

Low bake at 60 °C (object's temperature):
30 min. after 10-15’ flash-off at 20 °C or when the surface has become uniform matt

NOTES

In order to obtain different matt / glossy

clearcoats, hardeners and thinners as follows:

AREAS SUBJECTED TO DIR. 2004/42/CE

degrees in the two-coat paint process, follow the mixing ratios between

CLEARCOATS HARDENER THINNER
GLOSS LEVEL 09890 | 09896 | MC411/MC420 | MH100-110-115 | 00740.1-2-758
EXTREME MATT {ca. 104) 100 15 25.35
MATT (ca. 20%) 50 50 15 25-35
SATIN (ca. 304) 100 15 25-35
SEMI-MATT (ca. 404) 95 5 15 25-35
GLOSSY 100 50 0-5
AREAS NOT SUBJECTED TO DIR. 2004/42/CE
CLEARCOATS HARDENER THINNER
GLOSS LEVEL 09890 | 09896 09792 00379-00362-00174 | 00740-1-2-755
EXTREME MATT (ca. 104) 100 25 20-35
50 50 25 30-35
A
MATT (ca. 20%) 90 10 25 25-35
100 25 30-35
A
SATIN (ca. 30%) 85 15 30 25-35
80 20 30 25-35
A
SENMIMATT {ca. 404) 20 20 % 5535
[ GLOSSY 100 50 10-20
NOTA BENE:

The panels have been painted as follows:
Matt Basecoat: HYDROFAN BASECOAT

CLEARCOAT: prepared with hardener and

coats untif complete matt)
DRYING: 30 min, at 60°C

The gloss level indicated on the tables refers to measurin,
only approximate, being affected by different parameters

TECHNICAL DATA SHEET N° 0448.GB

UPDATED 10/2008

The information shown in these sheets is
use, we cannot accept responsibility for a

BY QUALIFIED PERSONNEL

MEDIUM thinner and applied with 2 coats (flash off between

g carried out according to DING7530 with angle 60" and is
(see paint process technical data sheet n° 024).

given in good faith as being true and although every effort of verification has been made before
ny inaccuracy. THIS PRODUCT IS FOR THE PROFESSIONAL PAINTING OF ROAD VEHICLES

LECHLER S.p.A. 22100 Comto ltaly - Via Ceciiio,17 Tel, +39/031/586.111 A
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Bratislava

81106

Slovenska republika

160: 32082126

DIC: 1020157182

I€ DPH: SK1620157182

ZL & ZO - 95/4408/Sr zo dha 19, 10.1995
trad Brafislava 1.

vydal Obvodny

DODAVATEL: FAKTURA &islo: 020616
BARDI - Mgr. Andrej Banik Objednévka:
Mateja Bela 8 Dodac] list:

GIB Generalny investor Bratislavy
ZaporoZska 5

811 01 Bratislav

GENERALNY INVESTOR
BRATISLAVY

Dot 0 9 -06- 2016

Cisto: Pritohy:
ODBERATEL: Vybavuje:
GIB Generalny investor Bratistavy
Zaporoisks 5 iCo: 00698393 Déatum vyhotovenia Détum splatnosti Datum dodania
811 M Braﬁélaya DIc: 2020840283 09.06.2016 09.07.2016 09.06.2016
Slovenska republika i& DPH: Cislo ittu: SK26 7500 0000 0006 0233 0293

VS: 020616
Dodacia adresa: GIB Generdiny investor Bratislavy, Zaporozska 5, Spdsob dopravy:  Osobny odber
811 M Bratislava, Slovensks republika Forma l’lh;ady: Prevodnym prikazom

Na zéklade zmluvy o dielo &. 07/2016 Vam fakturujem nasl. préce na rekonstrukeii cifemikov hodin vese Stare] radnice v Bratislave:

P&, | Gisto polozky | Nazov polosiy Mnozstvo | M) |78 yc pez ppH OPA! " Spotus DPH
1. Postavenie, prenajom a demonta? ledenia (30 dni) 11]ks 0 2900,00 | 20 3480,00
2. Zameranie graficke] vyzdoby a popisu cifermnika 1| ks 0 320,00 | 20 384,00
3 Otistenie a odmastenie plochy cifernika 4]ks ] 680,00 | 20 3264,00
4, Cdstranenie uvolnenych vrstie laky 41 ks 0 340,00 | 20 1632,00
5. Tmelenie nerovnosit cifemika 41ks ] 530,00 ! 20 2544,00
6. Briisenie povrchu cifemfka 4| ks 0 450,00 | 20 2 160,00
7 :g:rﬁgok;eme & osadenie medeného oplechovania *parapety” 4 ks 0. 80,00 | 20 384,00
8. Nater cifemika bielym podiladom (primer +lak stonova kost, matna) 41ks 0 32000 | 20 1536,00
Malba &iemych rimskych slic a omamentélnej vizdoby cifemika,
. nater ruéidiek {Siema matna) 4|k 0 680,00 § 20 §264,00
10. Ochranny fixadny UV lak {bezfarebng matng) 4| ks 0 280,00 | 20 1 344,00
Sadzha DPH Bez DPH DPH $ DPH
20% 16 660,00 3332,00 1999200
10% 0,00 0,00 0,00
0% 0,00 0,00
Neobsahuje DPH 0,00
Siiéet 16 660,00 3 332,00 19 992,00
Celkova fakturovand suma; EUR 19 992,00
K thrade: EUR 19 992,00
Podpis a peéiatka odberatela: Diia:
Bapg
(gr. Andrai %‘(ﬁ"’
o 211 0z Soane s

B

Petialka a podpis

Vyhotovil: Mgr. Andrej Banfk, Tel.: 905186944, email: BARDI@seznam.cz

Vylvorené v programe ALFA plus - jedroduché Ottovnictve a legislativa bez starosti, @ KROS a.s., www.kros.skialfapius
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Zaveretna dokumentacia umelecko-remeselnych prac na obnove cifernikov
Radnicnej veZe v Bratislave

BARD]
Mgr. Andrej Ban(k

Mateja Baig g }
%_1_:06 Bratisiavs

e LI -

Mgr. Andrej Banik - BARDI

Mateja Bela 8, 81106 Bratislava, ICO: 320821 26, ICDPH: SK1020157182




Zakladné vidaje:

Veza Starej Radnice v Bratislave, Hlavné nam. &.1. Bratislava Staré mesto.
V hornej Casti $tvorbokej veZe nad ochodzou sa nachddzaji $tyri ciferniky
radniénych hodin, kaZdy na jednej zo stran. S tvorené drevenou konstrukciou
vodorovnych a zvislych dosiek a fosien navzdjom zbitych kovovymi klincami.
Sirka a vyska cifernikov kolife od 240 do 250cm. Povrch drevenej konstrukcie
kazdého cifernika je pokryty deviatimi medenymi plétmi, po obvode a aj vo
vnitri plochy, pripevnenymi kovovymi klincami o dreventi konstrukciu. Na
kazdom ciferniku si do vniltra otvératelné dvierka pre pristup k rudiCkam
hodinového stroja. Kované kovové rucicky st tvorené kombindciou masivnych
hranatych pritov a tepanim vytvarovanych plechovych platov. St opatrené
¢iernym matny ndterom.

Stav:

Drevend konstrukcia je vo vyhovujiicom stave, ale nesie zndmky postupnej
degraddcie drevenej hmoty. Medené platy v spodnych &astiach cifernikov sg
vyduté a odtiahnuté od drevenej konStrukcie. Tento defekt bo] v minulosti
opravovahy, ¢o dokladuju dodatoéné kovové skoby zamedzujice dalSiemu
vydivaniu sa platov. Tmely a vrstvy farby st silne popraskané a poolupované
najmé na juZnom, zapadnom a severnom ciferniku. Cierne &islice a ornamenty
si uZ na tychto troch cifernikoch vo velkej miere odplavené a vyblednuté.
Vychodny cifernik vykazuje len popraskané tmely a farebné vrstvy, no celkova
farebnost’ aj obrysyﬁ vyzdoby zostali dobre zachované, Ciemy matny nater
ru¢iciek je zaSednuty a miestami prerdZa hrdza.

Postup prac:

- Zjuiného, zapadného aseverného cifernika boli kompletne odstranené
natery a tmely aZ po ¢isty medeny podklad

- Na juZznom a zipadnom ciferniku boli &iastodne zatladens vyduté Gasti
medeného platovania anasledne boli nehrdzavejicimi  skrutkami

upevnené o dreven( konstrukciu.
- Povrch medenych platov bol dokladne odmasteny odmastovacim

pripravkom




- Podrla najzachovalejsieho vychodného cifernika boli vyhotovené Sablony
pouzitych rimskych &islic a ornamentov v rohoch cifernikov.

- Pdvodna povrchova tprava vychodného cifernika bola zachovana a jeho
povrch bol vytmeleny a len povrchovo prebriseny a odmasteny.

- VsSetky viSie nerovnosti aspoje medenych platov cifernikov boli
vytmelené polyesterovym tmelom s obsahom hlinika, uréenym na plochy
vystavené zvySenym otrasom a naméhaniu.

- Na ciferniky bol nasledne naneseny reaktivny podklad Alkyton Galvinol,
ureny na farebné kovy, ktory vytvori vysoko prifnavii medzivrstvu pod

konecnt farebni Gpravu.
- Do 24 hodin od naneseni primeru bol realizovany biely matny podkladovy

nater Alkyton vo dvoch vrstvach
- Na biely podklad boli pomocou Sablén prenesené kruznice, &islice

a ornamenty v pdvodnom umiestneni.
- Takto zakreslené objekty boli ruéne vymalované &iernou matnou Alkyton

- Po zaschnutf farieb kaZdého cifernika bol pre zvySenti ochranu pred
U€inkami UV Ziarenia kaZdy z nich opatreny bezfarebnym matnym lakom

odolnym vodi Zltnutiu.
- Rugigky boli odistené, odmastens a natreté &iernou matnou Alkyton.
- Zvysky starého medeného oplechovania boli odstrénené a nahradené

novym kompletnym oplechovanim spodnej hrany cifernikov.

Fotograficka Cast’:
Pociatoény stav:

Vychodny cifernik s ¢astou pdvodného oplechovania
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Severny cifernik

Juzny cifernik
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Reaktivny podklad Galvinol

Podkladova biela matn4 a zakreslPovanie krugnic a &slic cifernika




Vymalba cifernikov
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V Bratislave 3.6.2016

......

L

Mgr. Art. Andrej Banik

BARDI]
Mgr. Andraf Banik
thaieja Belp £
B B8 Bratigtavy




